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EUROMOLD aneb jak zrychlit proces od napadu pres
prototyp az po seriovou vyrobu

Progresivni nastrojarske stroje, upinaci systemy, Rapid Prototyping, lasery
apod. to vse bylo k videni na veletrhu EUROMOLD konanem v zaveru lonskeho
roku ve Frankfurtu nad Mohanem. Tento veletrh (zmineny zatim posledni rocnik
byl uz jedenacty) je v odvetvi obrabeci a tvareci techniky povazovan za jeden z
nekolika "trend-setteru" - urcovatelu vyvojovych smeru pro budoucnost v
celosvetovem meritku. Z tohoto aspektu je pojat nasledujici prispevek.

LASEROVE TECHNOLOGIE

Tyto technologie se trvale rozvijeji a nachazeiji stale dalsi oblasti pouZiti. Rezani plechd a
tenkosténnych dilcll Ize jiz povazovat za technologii konvenéni, obrabéni miniaturnich dilcq,
popisovani, gravirovani, vytvafeni pohledovych povrchovych struktur a pfesne méfeni rovnéz.
Zajimave jsou prezentovane aplikace v oblasti pajeni.

Pajeni SK feznych desticek na téleso kotoucove pily tak, aby v disledku minimalniho ohfevu nosneho
téla nedochazelo k jeho deformacim, pfinasi usporu pracnosti a sou¢asné zaruCuje vysokou pevnost
spoje ve stfihu (na tomto pracuje Laser Centrum Hannover e. V.), svafovani plast( a vlaknitych
materiall. Jde tu napf. o spoje plastovych pytlli na sypky material o nosnosti az 1 tuny, vyzaduijici
vysokou pevnost, jez se svaruji laserem misto plivodniho draheho Siti a ¢isténi, jmenovité pracovnich
p|OCh vstfikovacich forem. SLCR Lasertechnik GmbH - zkratka vystizné znamena Selective Laser Coating Removal -
nabizi pro komerc¢ni vyuziti na miru Site systemy, vybavene Sestiosym manipula¢nim robotem a
laserem o vykonu 1 000 W, coz zaruéi u forem vygidténi 1-3 m? pracovni plochy za hodinu.
Technologie vyuziva k regulaci procesu zménu odrazivosti povrchu, ke ktere dojde pfi odstranéni
nanosu znecisténi, a tak neni poskozen ani tepelné ovlivnén €istény povrch. Obdobné pracuji systemy
pro selektivni odstrafiovani laku - a tim se vytvafi napfiklad popis €i znageni. RozSifuji se aplikace
laseru pro skenovani ruéné vedenymi systemy. System se sklada z ru¢né vedene laserove hlavy a
klouboveho soufadnicoveho systemu, na némz je hlava upnuta a ktery dodava programu udaje o
poloze hlavy. Ty v kombinaci s udaji, poskytnutymi vlastni laserovou skenovaci hlavou davaji
digitalizovany tvar proméfovaneho dilce a tento soubor dat Ize pouzit pro dalSi pracovni postupy (obr.
4). Vykonnost systemu charakterizuje delka pruhu, ve kterem promérovani probiha 10-140 mm,
hustota bodu 0,025-0,1 mm a celkove mnozstvi 23 000 bodd, ktere Ize béhem jedne sekundy
prostorové definovat. | v teto oblasti jiz nabizi sve vyrobky fada firem - ROMER ze Saarbrueckenu,
POLYGON TECHNOLOGY z Darmstadtu, DESCAM 3D Technologies z Oberachingu a dalSi. Laser je
nenahraditelny v téch technologiich a procesech, kterymi se vytvafeji pfesne chladici kanaly, svym
priibéhem kopirujici obecny zborceny tvar povrchu obrobku - technologie Lasercusing, nabizena
HOFMANN INNOVATION GROUP z Lichtenfelsu - a je i sou€asti nabizenych automatizovanych
system( pro renovaci dilcu, kde se nejen proméruje dilec a zjistuje jeho aktualni tvar, ale po porovnani
s tvarem plvodnim provede i navafeni potfebneho objemu materialu pro vyrovnani ubytku, vznikleho
opotiebenim.
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